K()enig & Bauer Aktiengeseltagaaft 

Druckmaschinen, Wurzburg 



Einschreiben 

Europaisches Patentamt 
Erhardtstr. 27 

80331 Miinchen 



Unsere Zeichen: W1.1982PCT/W-KL/04.2790/ie 



Zur Post am 
mailed on 

0 2. an, 2004 



Koenig& Bauer AG 

Postfach 60 60 

MZOIOWQrzbuig 

Ffledrich-Koenig-Str. 4 

D-97080Warzburg 

Tel: 0931 909-0 

Fax: 0931 909-4101 

E-Maik kba^erzlxirg^kba-pnntde 

internet www.kba-prfntc!e 



Datum: 01.12.2004 

Unsere Zeichen: W1.1982PCT 

Tet 0931 909- 30 

Fax: 0931 909- 47 89 

Ihr Schreiben vom!5.10.2004 

!hm Zeichen: PCT/DE03/03529 



Internationale Patentanmeldung PCT/DE03/03529 
Anmelder: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft et al. 

AUF DEN BESCHEID VOM 15.10.2004 

WERDEN ANDERUNGEN NACH ART. 34 PCT EINGEREICHT 



1. 



Die Anmeldefin hatte nnit iiirenn Schreiben vom 03.09.2004 die 
beantragte PrOfung auf die von den ursprunglichen AnsprQchen 1 bis 
28 umrissene Gruppe von Erfindungen beschrankt. Nachfolgend 
werden daher nur die Anderungen zu denjenigen AnsprQchen 
eriautert, die zu dieser Gruppe von Erfindungen gehoren. 

1.1. AnsprQche 1 bis 33 

(Austauschseiten 20, 23 bis 25, Fassung 2004.12.01) 

1.1.1. Neuer Anspruch 1 

Der neue Anspruch 1 ist aus Merkmalen der 
ursprDnglichen AnsprQche 1 und 5 sowie aus der 
Beschreibung, Seite 7, Zeilen 23 bis 27, Seite 9, Zeile 
27 bis Seite 10, Zeile 2, und Seite 11 und 16 
entnehmbaren Merkmalen gebildet. 
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1.1.2. Neuer Anspruch 5 

Der neue Anspruch 5 ist aus Merkmalen des ursprQnglichen Anspruches 
5 sowie aus der Beschreibung, Seiten 1 1 und 16, entnehmbaren 
Merkmalen gebildet. 

1.1.3. AnsprQche 2 bis 4 und 6 bis 19 

Die Anspruche 2 bis 4 und 6 bis 19 entspreciien ihrer ursprQnglichen 
Fassung. 

1 . 1 .4. UrsprQngliche AnsprQche 20 und 21 

Die ursprQnglichen AnsprQche 20 und 21 wurden gestrichen. 

1.1.5. Neue AnsprQche 20, 21 , 23 und 24 

Die neuen Anspruche 20, 21, 23 und 24 entsprechen den 
ursprQnglichen AnsprQchen 22, 23, 25 und 26, jedoch wurden sie in 
ihrem RQckbezug angepasst und neu nummeriert. 

1.1.6. Neue AnsprQche 22, 25 und 26 

Die neuen AnsprQche 22, 25 und 26 entsprechen den ursprQnglichen 
AnsprQchen 24, 27 und 28, sie wurden jedoch neu nummeriert. 

1.1.7. Neue Anspruche 27 und 28 

Die neuen Anspruche 27 und 28 entsprechen den ursprunglichen 
AnsprQchen 33 und 34, die einen RQckbezug auf die AnsprQche 9 Oder 
12aufwiesen. 

1.1.8. Neuer Anspruch 29 

Der neue Anspruch 29 ist aus Merkmalen des ursprQnglichen 
Anspruches 34 gebildet. 
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1.1.9. Neue AnsprQche 30 bis 33 

Die ursprQngliclien AnsprQche 29 bis 32 werden zu neuen AnsprQclien 
30 bis 33 umnummeriert, in ilirem RQckbezug angepaftt und bieiben 
inhaltiich unverandert. 

1 .2. Beschreibungseinleitung 

(Austauscliseite 1, Fassung 2004.12.01) 

Der Ausdruck „des Anspruclis 1, 3, 9, 12, 20 Oder 29" wurde geSndert in „des 
Anspruches 1, 3, 9, 12 oder 30". 

2. Neuheit und erfinderische Tatigkeit 

Ausgeliend von einem der D1 (= DE 196 11 642 A1/C2) entnelimbaren Verfahren ist es 
die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung eines 
Rotatlonskdrpers einer Druckmaschine zu schaffen, be! dem auf kostengOnstige Weise 
ein Spannkanal oder ein Stromungskanai ausgebildet wird und Qberdies ein aus einem 
korrosiv unbestandigen Werkstoff bestehender Ballen des Rotationskorpers mit einer 
korrosionsfesten IVIantelflache ausgestaltet werden kann. Gleichfalls ist es Aufgabe der 
vorliegenden Erfindung, ausgehend von einer in D1 beschriebenen Vorrichtung einen 
RotationskSrper einer Druckmaschine zu schaffen, der einen kostengiinstig 
herstellbaren Spannkanal oder Stromungskanai aufweist [Beschreibung, Seite 1, letzter 
Absatz, bis Seite 2, Absatz 1]. 

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den iVIerkmalen des Anspruches 1 gelost, das 
dadurch gekennzeichnet ist, dass der Profilkorper (04) durch 

Elektronenstrahlschweilien, eine Lotverbindung oder eine Klebung mit dem Ballen (02) 
verbunden wird, wobei nach dem Einbringen des Profilkdrpers (04) in den Ballen (02) 
auf der Mantelflache (07) des Ballens (02) eine korrosionsfeste Schutzschicht (33) 
aufgetragen oder eine Abdeckung (36) aus einem korrosionsfesten Werkstoff 
aufgebracht wird. 
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Die Aufgabe wird auch durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruches 3 sowie 
durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruches 9 oder 12 gelost. 

Der Vorteil der gefundenen Losung besteht darin, dass zur Ausbildung eines 
Spannkanals oder eines StrSmungskanals im Ballen des Rotationskorpers eine teuere 
Tieflochbohrung nicht erforderlich ist [Beschreibung, Seite 1, letzter Absatz]. Aulierdem 
bleibt der Ballen des Rotationskorpers trotz des Verbindungsverfahrens zum Einbringen 
eines oder mehrerer Profilkorper in den Ballen spannungsfrei und verzugsfrei 
[Beschreibung, Seite 2, Absatz 1]. Sofern die Mantelflache des Ballens korrosionsfest 
ausgestaltet ist, kann auf einfache Weise sichergestellt werden, dass ein auf der 
Mantelflache des Rotationskdrpers angeordneter Aufzug nur mit korrosionsfesten 
Flachen In Kontakt kommt [Beschreibung, Seite 16], 

Da keine der im Verfahren befindlichen Druckschriften weder fOr sich noch in 
Kombination den Gegenstand der geltenden Anspruche 1, 3, 9 oder 12 aufzeigen, ist 
der Gegenstand jeweils neu im Sinne von Art. 33(2) PCT und sein Auffinden beruht im 
Sinne von Art. 33(3) PCT auch auf erfinderischer TStigkeit. 

3. Interview und/oder Zweitbescheid 

Sollten ^eitens der Prufungsabteilung weiterhin Bedenken bezQglich Klarheit oder 
erfinderischer Tatigkeit der eingereichten PatentansprQche bestehen, wird vor Ersteliung 
des intemationalen vorlaufigen Prufungsberichtes um ein 

INTERVIEW 

und/oder nach Regel 66(4) PCT um efnen Zweitbescheid gebeten. Eine kurzfristige 
Terminabsprache kann unter der Telefon-Nr. 0931 / 909-61 30 erfolgen. 
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Beschreibung 

Verfahren zur Herstellung eines RotationskSrpers und Rotationskdrper einer 
Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Rotatlonsk5rpers und 
Rotationskdrper einer Druckmaschine gemSI^ dem Oberbegriff des Anspmches 1 , 3, 9, 12 
Oder 30. 

Durch die DE 196 1 1 642 C2 ist eine Von^ichtung zum Befestigen einer Bespannung auf 
einem Druckwerkzylinder bekannt, wobei eine vorgefertigte Leiste in eine an der 
IVIantelflache des Zylinders ausgebildete Nut eingesetzt und an in Umfangsrichtung des 
Zyllnders gegenOiberstehenden FQgeflachen verschweilit wird, wobei die Leiste die Nut 
vollstandig ausfullt und in der Leiste Saugiuft fuhrende Bohrungen und eine schlitzfornnige 
Spanngrube zum Halten von einem abgewinkelten Ende der auf dem Zylinder 
angeordneten Bespannung ausgebildet sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung eines 
Rotationskdrpers und Rotationskdrper einer Druckmaschine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemdd durch die IVIerkmale des Anspruches 1, 3, 9, 12 oder 
30 geldst. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass zur 
Ausbildung eines Spannkanals oder eines Strdmungskanals eine Nut in die MantelflSche 
des Ballens bzw. in die Oberfldche des Grundkdrpers z. B. durch in der Fertigung 
kostengOnstiges FrSsen eingebracht werden kann. Eine teure Tieflochbohrung ist nicht 
erforderlich sind. In die Nut wird ein den Spannkanal oder den Stromungskanai 
abdeckender und zur Mantelflache bzw. OberflSche begrenzender Profilkorper eingelegt 
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Anspriiche 

1 . Verfahren zur Herstellung eines Rotationskbrpers (01) einer Druckmaschine mit 
einem Ballen (02) mit einem Profilkdrper (04), wobei der ProfilkSrper (04) in einer an 
einer Mantelfldche (07) des Ballens (02) ausgebiideten Nut (31) angeordnet und an 
einer FQgefiache mit dem Ballen (02) stoffschlQssig verbunden wird, dadurch 
gekennzeiclinet, dass der ProfilkOrper (04) durcli ElektronenstrahlsciiwellSen, eine 
Latverbindung oder eine Klebung mit dem Ballen (02) verbunden wird, wobei nach 
dem Einbringen des Profilkorpers (04) in den Ballen (02) auf der Mantelflache (07) 
des Ballens (02) eine korrosionsfeste Schutzschicht (33) aufgetragen Oder eine 
Abdeckung (36) aus einem korrosionsfesten Werkstoff aufgebractit wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Profilkorper (04) mit 
einem Oberstand (a) zur l\/IantelflaGhe (07) in den Ballen (02) eingesetzt wird. 

3. Verfahren zur Herstellung eines Rotationskorpers (01) einer Druckmaschine mit 
einem Ballen (02) mit einem Profilkorper (04), wobei der ProfilkOrper (04) in einer an 
einer Mantelflache (07) des Ballens (02) ausgebiideten Nut (31) angeordnet wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Profilkdrper (04) durch schweiBtechnisches 
Auftragen von Werkstoff an sich in Umfangsrichtung des Ballens (02) 
gegenOberstehenden Wandungen der Nut (31) ausgebildet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausbildung des 
Profilkorpers (04) derart Werkstoff an der Nut (31) schweilitechnisch aufgetragen 
wird, dass der Profilkdrper (04) an der Mantelfldche (07) des Ballens (02) einen 
Oberstand (a) ausblldet. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Mantelflache 
(07) des Ballens (02) eine korrosionsfeste Schutzschicht (33) aufgetragen oder eine 
Abdeckung (36) aus einem korrosionsfesten Werkstoff aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass auf der 
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17. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) als ein Formteil ausgebildet ist. 

18. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
ProfilkSrper (04) in axialer Richtung des Rotatlonskorpers (01) Ieistenf5rmig 
ausgebildet ist. 

19. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass in 
axialer Richtung des Rotationskorpers (01 ) mehrere Profilkorper (04) vorgesehen 
sind. 

20. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) aus einem korrosionsbestandigen Werkstoff besteht. 

21 . Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) aus einem Edelstahl besteht. 

22. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumihdest ein der Mantelfiache (07) naher Teil zumindest einer der FQgeflSchen 
zwischen dem Ballen (02) und dem Profilkorper (04) glattwandig und in einem 
Schnitt quer zur axialen Richtung des Rotationskorpers (01) ungekriimmt 
ausgebildet ist. 

23. Rotationskdrper (01 ) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Nut (31) einen Spannkanal (06) mit einem runden oder einem rechteckigen 
Querschnitt ausbildet. 

24. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ballen (02) eine die Mantelfiache (07) des Rotationskorpers (01) bildende, die 



2004-12-01 



I 



24 



Oberflache (29) eines Grundkorpers (28) abdeckende Abdeckung (36) aufweist, 
wobei die einen Spannkanal (06) Oder einen Strdmungskanal (37) bildenden Nuten 
im Grundkorper (28) ausgebildet und an der Oberflache (29) des Grundkorpers (28) 
jeweils von einem in der jeweiligen Nut angeordneten Profilkorper (04) zumindest 
teilwelse abgedeckt sind. 

25. RotationskSrper (01) nach Anspruch 9 Oder 12, dadurcli gekennzeiclinet, dass der 
Profilkorper (04) mittels Elektronenstrahlschwellien verschweiBt ist. 

26. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) anstatt durch SchweiHen durch Hartloten im Vakuum mit dem 
Grundkorper (28) verbunden ist. 

27. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ballen (02) aus einem fur Korrosion anfailigen Werkstoff besteht. 

28. RotationskSrper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mantelflache (07) des Ballens (02) mit einer konrosionsfesten Schutzschicht (33) 
uberzogen ist. 

29. Rotationskdrper (01 ) nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schutzschicht (33) ganz oder zumindest teilweise eine zur Mantelflache (07) 
gerichtete Stirnseite (34) des Profilkorpers (04) abdeckt. 

30. Rotationskdrper (01 ) einer Druckmaschine mit einem Ballen (02) mit einer Offnung 
(1 1) an dessen Mantelflache (07), wobei die Offnung (1 1) an der Mantelflache (07) 
mindestens eine Kante (18; 19) aulweist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
mindestens eine Kante (18; 19) aus einem korrosionsbestandigen Werkstoff 
besteht. 
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31 . Rotationskorper (01) nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung 
(1 1) zwei gegenQberstehende Kanten (18; 19) aus einem korrosionsbestSndigen 
Werkstoff aufweist. 

32. Rotationskorper (01) nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die Kante 
(18; 19) an einem Im Ballen (02) angeordneten Profilkorper (04) ausgebildet 1st. 

33. Rotationskorper (01) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der 
ProfilkOrper (04) in eine in die IViantelflache (07) eingebrachte Nut (31) eingesetzt 
Oder an einer Wandung einer in die IViantelflache (07) eingebrachten Nut (31) 
angebracht ist. 



